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Albert Heidler in Holzhausen, Sachs., ^ 

. ist als Erfinder genaimt worden. 



Albert Heicfler in Holzhausen, Sachs. 
Yorrichtung zum Auf spritzen von Farbfliissigkeiten auf die Innenwandungen von HoUkorpern, 

insbesondere Rohren 



Patentiert im Deutschen Reich vom 19. Februar 1939 an 
Patenterteilung bekanntgemacht am 19. November 1942 



Zum Aufspritzen von Farbfliissigkeiten auf 
die Innenwandxmgen von Hohlkdrpem> ins- 
tesondere Rohren, sind Vbrrichtungen be- 
kannt, bei denen iiber dem Farbdiisenrohr ein 
5 zweites Rohr drehbar gelagert ist, das mit 
einer winklig zur Farbdiisenachse gerichteten 
Luftduse versehen ist, so da& der die Mim- 
dung der Farbdiise bestreichende Diruckluft- 
strom das Ansaugen, Zerstauben und seit- 

10 liche Ablenken des Farbstrahles bewirkt. 
Hierbei ist das Luftrohr gegen das Farbrohr 
an den Lagerstellen abgedichtet, so dali ein 
Entstromen der zwischen beiden Rohren ge- 
fiihrten Druckluft nicht erfolgen kann. Durch 

15 entsprechendes Drehen des Druckluftrohres 
und damit der Luf tdiise urn die Farbdiise kann 
der Farbstrahl ringfdnnig auf die Innenflache 
von Hohlkorpern aufgetragen werden. Weil 
aber die Farbdiise von Druckluft einseitig be- 

20 strichen wird, ist ein gutes, gleichmalMges 
Zerstiuben des Spritzstofies nicht gewahr- 
leistet; weiterhin ist die Folge einer solchen 



D'iisenanordnung, daB sich an der der Druck- 
luftaustrittsdiise gegenuberliegenden Seite des 
Luftrohres Wirbei bilden, die Farbstoff am ^5 
Spritzrohr niederschlagen und zu Betriebs- 
storungen AnlalS geben bziv. haufiges Rei- 
nigen erfordern. Ein weiterer Nachteil (Keser 
bekanntra Vorrichtung besteht darin, daft das 
das Farbrohr umhiiUende und tragende 30 
Druckluf trohr in . seiner ganzen Lange wah- 
rend des Spritzens standig in Dtehung er- 
halten werden mu5 und daher die bei lange- 
ren Werkstiicken (Rohren) erforderlichen 
Stiitzbdcke, die meist mit Laufrollen versehen 35 
sind, auBerdem mit einer drehbaren Lagerung 
fiir das D'rudduftrobr versehen werden 
miissen. 

yon dieser belcannten Vorrichtung unter- 
scheidet sich die Vorrichtung der vojliegendeai 40 
Erfindung dadurch, dafi die Zerstaubung in 
axialer Richtung mittels einer in an sich be- 
kannten Weise die Farbdiise konzentrisch um- 
gebenden Druckluftdtise erfolgt und erst eine 



729469 



weitere Druckluftdiise, <]ie an einem dreli- 
baren Spritzkopf sitzt, den Spritzstrahl in 
Richtung au£ die Werkstiickwandung in einem 
beliebigen Winkel ablenkt. Zur Ablenkung 

5 konnen audi mehrere Ablcnkdiisen venvendct 
werden. Der drehbare Diisenkopf erhiilt die 
in die Ablenkduse zu fiihrende Druckluft und 
audi die ihii in Umdrehung versetzende 
Druckluft aus dem ilin tragenden Rohrsysteni 

10 zugeleitet, wobei die Abdichtung durch Stopf- 
biidisen oder Labyriiithe erfolgt. 

Es wird infolgedessen der Farbstralil zu- 
nachst in gleicher Weise wie bei den ublichen 
Farbspritzgeraten zerstaubt mid erst nach die- 

15 ser 2Serstaubung der an sich fertige Spritz- 
strahl dutch eine drehbare D-ruckluftdiise ab- 
gelenkt, und es wird weiter audi der am 
vorder^n Ende des Rohrsystems angebrachte 
Spritzkcpf in Umlauf versetzt, so daft nicht 

ao allein eine gute Zerstaubung erfolgt und da- 
durdi eiu gleidunaBig (Hcker Farbtilm auf 
die Innenwand der* Hohlgefafie oder Rohre 
aufgetragen wird, sondern auch das unter 
Umstanden tief in das Werkstuck einzu- 

25 fiihrende Rohr durch einfache Stiitzbocke mit 
Laufrollen gehalten werden kann; denn da 
das Rohrsystem sdbst keine Umlaufbewe- 
gung ausfiihrt, bedarf es keiner drehbaren 
Lagerung, und die damit verbundenen Sdiwie- 

30 rigkeiten fallen weg. 

Auf der Zeichnung Abb. i bis 3 ist der 
Erfindungsgegenstand in seiiien verschiedenen 
Anwendungsformen beim Ausspritzen von 
HohlgefaBen dargestellt, und die Abb. 4 und 5 

35 zeigen im Langsschnitt und Querschnitt die 
Vorrichtung wahrend des Ausspritzens von 
langen Rohren. 

Das in das Werkstiidiff eingefuhrte Rohr- 
system by in dem sich die getrennten Kanale 

40 fiir den SpritzstoJft' sowie die Betriebsdruck- 
mittd zum Spritzen, Ablenken des Spritz- 
strahles und Dxehen des Spritzkopfes be- 
finden, tragt an seinem Stimende die Spritz- 
diise/ und den drehbaren Spritzkopf der 

45 beispielsweise durch Druckluft in Umlauf ge- 
setzt wird und mit der gegen den Spritzstrahl 
gerichteten Druckluftduse<^ (Ablcnkdiise) ver- 
selien ist. 

Der Rumpf ^, der sich am. anderen Ende 
50 des Rohrsystems^ befindet, ist unter Zwi- 
schenschaltung eines VentilsA an die Spritz- 
stolfleitung^ angeschlossen, und die Zufiih- 
rung des Druckmediums nach der Spritz- 
diise/ erfolgt durch die mit regelbarem Ven- 
55 til/ versehene Leitungw. 

Durch eine besondere, von der Leitungm 
abzweigende Leitung, die mittels Ventils k 



regelbar ist, erfolgt die Zufiihrung des Druck- 
mediums zum Spritzkopf c und, zur Ablenk- 
duse d, 60 

Wenn Ilohlgefalie auszuspritzen sind, so 
wird die Filmschicht 6' (Abb. i ; zuuachst mit- 
ceJs des axial gerichteten Spritzstrahles auf 
den GefaLiboden bzw. auf dessen Mitte auf- 
getragen, wobei mit Hilfe des \'eniils/: die 65 
nach dem Spritzkopf c fiihrende Druckluft- 
leitung unterbrochen \\drd. Im wciteren Ver- 
Jaul: des Spritzvorgangcs ist das VentilAs zu- 
uachst maI5ig zu dfinen, so daO der Spritz- 
strahl durch den Luftstrom der Ablenkduse ^/ 70 
nur wenig abgelenkt und zum Ausbreiten der 
Filrasdiicht auf den iibrigen Teil des Ge- 
faBbodens in kreisende Bewegung versetzt 
wird (Abb. 2;. Danadi ist das VentilA ganz 
zu olYnen, so dafi der Spritzstrahl gegen den 75 
I'mfang der Gefaliwandung gerichtet und 
auch der Spritzkopf c lebhafter in Umlauf ge- 
setzt wird (Abb. 3;, Sobald dieser Zustand 
cingetreien ist, kann die gegenseitigc Langs- 
bewegung zwischen Werkstuck und Spritz- 80 
vorrichtung erfolgen. 

Beim Ausspritzen von Rohren (Abb. 4J ist 
ein besonderes Steuern der Druckluft fur den 
Spritzkopf nicht mehr erforderlich. 

Zum konzentrischen Fiihren der Spritzvor- 85 
richtung innerhalb des auf einer Unterlage/i 
(Abb. 5 ) ruhenden Werkstuckes konnen mit 
Laufrollen versehene Stiitzbocke// dienen. 

Es ist nicht unbedingt notig, daB das zum 
Erzeugen und Ablenken des Spritzstrahles 90 
vorhandene Druckmedium auch dazu benutzt 
wird, den Spritzkopf in Umlauf zu setzen. 
Hicrzu kann beispielsweise auch elektrischcr 
j Antrieb in Anwendung kommen. dessen Zu- 
leitung ebenfalls durch das Rohrsystem er- M 
folgt oder dessen Bewegung mittels eihcr 
Hilfswelle und Riemen auf den Spritzkopf 
: iibertragen wird. 

i Patentanspruch: ***** 

I Vorrichtung zum Aufspritzen von Farb- 
flussigkeiten auf die Innenwandungen von 
: Hohlkdrpern, insbesondere Rohren^ m'ittels 
i einer die Farbdiise konzentrisch uni- to.s 
I gebenden Druckluftdiise, gekennzeichnet 
! durdi einen um ein oder mehrere das 
\ Druckmittel fiihrende, gegebenenfalls mit 
Absperrorganen ausgestattete Rohre und 
; um das die Farbfliissigkeit fiihrende Rohr no 
drehbaren Spritzkopf, der um die Achs- 
richtung der Rohre rotierbar ist und eine 
oder mehrere den Spritzstrahl ablenkende 
i Druckmitteldiisen tragt. 
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